
Elekrifi zierungs- und Wassersto� -Szenarien: Fleiter et al. (2024), BAU: Harthan et al. (2024)

Endenergiebedarf für Nieder-/Mitteltemperatur-Prozesswärme → Abb. 10

BAU - Lebensmittel und Getränke
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Elektrifizierungsszenarien -
Lebensmittel und Getränke
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Wassersto�-Szenarien -
Lebensmittel und Getränke
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BAU - Chemieindustrie
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Elektrifizierungsszenarien -
Chemieindustrie
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Wasserstoff-Szenarien -
Chemieindustrie

20
50

20
40

20
30

20
48

20
46

20
44

20
42

20
38

20
36

20
34

20
32

20
28

20
26

20
24

BAU - Papierindustrie
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Elektrifizierungsszenarien -
Papierindustrie
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Strom Umgebungswärme Wassersto� Fossile Energieträger Sonstige
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